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ROBOCUT seria a-CiB

Wydajna i precyzyjna obrobka elektroerozyjna
WEDM z pomoca elektrodrazarki drutowe;

Wyjatkowo wszechstronna
elektroerozyjna

wycinarka drutowa ze stotem o
przesuwie 800 mm i przesuwem
0si Z 510 mm



https://www.fanuc.eu/pl/pl
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Podnies$ do 2,3 tony - wybieraj sposréd
ponad stu modeli robotéw o udzwigu od 1

kg do 2,3 ton. Jedna maszyna umozliwia szybkie
ciecie wstepne, ciecie materiatow

niezaleznie od ich twardosci, ciecia
wykanczajace i wygtadzajace

Komarki spawalnicze ztozone z wielu
robotéw - tatwa automatyzacja proceséw
spawania dzieki bezproblemowej tacznosci
i interfejsowi CNC przyjaznemu dla
uzytkownika.

Niezawodne pakiety laserow wtoknowych |
i laserow CO2 dla wydajnego,
zautomatyzowanego ciecia laserem.

Nie ma potrzeby stosowania
wygrodzen zabezpieczajacych -
roboty wspotpracujace FANUC
umozliwiaja tatwa integracje

w ludzkich obszarach pracy,

co pozwala na jeszcze wieksza
wydajnos¢ produkcji i wyzsze
standardy BHP.

Wizualne wybieranie z pojemnikéw
- daje robotom zdolnos¢
identyfikacji i wyboru luznych czesci
a nawet workéw z pojemnika.

Wymiana narzedzia w ciagu zaledwie 0,7 sekundy - FANUC
ROBODRILL, nasze centrum frezarskie zostato zaprojektowane z mysla
o0 zapewnieniu maksymalnej wydajnosci.

Rozwiazanie dla aplikacji, w ktérych
liczy sie szybkosc i precyzja, takich
jak montaz, pobieranie i odktadanie,
inspekcja i pakowanie - roboty serii
FANUC SCARA.

Wysoce precyzyjne elektryczne
formowanie wtryskowe - dzieki serii
a-SiA FANUC ROBOSHOT.

Ay
{  Optymalizacja zuzycia
energii - inteligentne

: : Ultraszybkie pobieranie, montaz i sortowanie - seria robotéw delta
zarzadzanie energia FANUC jest idealnie dopasowana do szybkich procesow obrébki, ktore
wymagaja duzej elastycznosci.

Wszystkie produkty FANUC - roboty przemystowe, sterowania CNC i

obrabiarki CNC maja ten sam serwomechanizm i wspdlna platforme, dzieki
czemu zapewniaja bezproblemowa tacznosc i sprawiaja, ze realizacja petnej
automatyzacji staje sie bardzo prosta. Poniewaz wszystkie produkty opieraja sie
na tych samych komponentach, zarzadzanie czesciami zapasowymi FANUC jest
bardzo wydajne. A ponadto, Swiatowe standardy producenta sprawiaja, ze mozna

tatwo korzysta¢ z produktow FANUC na poziomie miedzynarodowym.

Posiadajac trzy gtéwne grupy produktowe, FANUC jest jedyna firma w swoim
sektorze, ktora opracowuje i wytwarza wszystkie swoje gtowne komponenty
we wtasnym zaktadzie. Kazdy szczego6t, zardwno sprzet, jak i oprogramowanie,
podlega Scistym kontrolom jako$ci w ramach zoptymalizowanego tancucha.
Mniej czesci i technologia Lean powoduja, ze rozwigzania FANUC sa
niezawodne, przewidywalne i tatwe do serwisowania. Produkty FANUC
konstruowane sa z mysla o bezawaryjnej i ciagtej pracy.




ROBOCUT - SZkaa' pI'ECYZana | | Generator impulsow (FPC)
wydajna obrobka elektroerozyjna " ‘.

generacji a -i2300, pozwalajac na precyzyjne sterowanie impulsami pradowymi oraz
kontrole zgodnie z aktualnymi warunkami obrébki maszynowej. Dzieki nowej
elastycznej kontroli nad impulsem (Flexible Pulse Control - FPC), dostepne sa teraz
nowoczesne technologie umozliwiajace skrocenie czasu trwania cyklu oraz

Jesli chodzi o elektrodrazenie drutowe, doktadnosc tradycyjnie zapewniona jest kosztem
predkosci. To dlatego FANUC opracowat elektrodrazarke drutowa kolejnej generacji
RO_B_OCUT' Seria a-CiB obejmuje trzy uplwersalne WSZ_eChStronne_mOdEle' G : zwiekszenie precyzji. Te nowe technologie obrobki zostaty opracowane i

najwiekszy model ze stotem o przesuwie 800 mm w osi X oraz opcjg przesuwu w osi Z 510 zoptymalizowane specjalnie do ciecia wysokich czesci i powierzchni stozkowych do 12
mm. Dzieki niesamowicie dtugim srednim czasom pomiedzy czynnosciami stopni, z gwarancja uzyskania doskonatych wynikéw réwniez w warunkach ciecia z
konserwacyjnymi, dtugiej zywotnosci i Swietnym czasom bezawaryjnej pracy, te wykorzystaniem dysz otwartych.

przysztosciowe maszyny zaprojektowane sa tak, aby oszczedzi¢ czas i obnizy¢

jednostkowe koszty produkcji przy jednoczesnym zapewnieniu najwyzszej jakosci ciecia,

doktadnosci i wydajnosci. -

— -t

Pozycjonowanie detalu - precyzja i szybkos¢

Zaprojektowane dla najwyzszej wydajnosci

Funkcja inteligentnego pozycjonowania (Smart Positioning) pozwala rozpoczaé prace

szybciej, dzieki skroceniu czasu potrzebnego maszynie na pomiary punktow

geometrycznych na obrabianym przedmiocie. FANUC wykorzystuje kontakt drutu z

materiatem w celu ustalenia pozadanej pozycji, nastepnie funkcja inteligentnego

¢ Obrobka wielu réznych detali pozycjonowania ustawia punkty odniesienia i pozwala maszynie automatycznie

* t atwa w uzyciu funkcja CORE STITCH dla jeszcze dtuzszej obrébki odnalez¢ punkt poczatkowy. W nowej serii ROBOCUT funkcja ta zostata udoskonalona,
bezobstugowe;j dzieki czemu czas pozycjonowania otworow jest o0 30% krotszy w poréwnaniu do

* Nawlekanie drutu w ciagu zaledwie 10 sekund poprzedniej serii obrabiarek ROBOCUT. Co wazne zachowujemy wysoka doktadnos¢

* Automatyczne nawlekanie w wypalonej szczelinie drutu pozycjonowania.
* Precyzyjna kontrola naprezenia drutu za pomoca dwaéch serwomotoréw

* Najnowsze serwonapedy i technologia CNC
* Generator zaprojektowany dla maksymalnej niezawodnosci i wydajnosci
* Mozliwos¢ ciecia wysokich, schodkowych i stozkowych czesci

Sztywnosc obrabiarki = precyzja obrobki

Projekt konstrukcji obrabiarki ROBOCUT, zapewniajacej najwyzszy poziom precyzji
obraébki, jest wynikiem zaawansowanej analizy metoda elementdw skonczonych
(FEM - Finite Element Method), ktéra zostata przetestowana w ramach
kompleksowych badan na petnowymiarowych prototypach. W wyniku
przeprowadzonych prac badawczych wysoka precyzja obrdobki jest mozliwa do
uzyskania na kazdym modelu z tej gamy obrabiarek, w ré6znorodnych warunkach
temperaturowych lub srodowiskowych.

lat technologii
ROBOCUT

zaprojektowanej i
vvyprodukovvanej w Japonii




Bezkonkurencyjna wszechstronnosc
elektrodrazenia drutowego EDM

FANUC ROBOCUT to wszechstronna obrabiarka, ktéra wykona 80% Twoich codziennych zadan w
zakresie ciecia, bez koniecznosci jakichkolwiek zmian w konfiguracji. Jesli jednak podejmiesz sie
zmian konfiguracji, przekonasz sie, ze szeroki zakres opcji ROBOCUT sprawi, ze bedzie to niezwykle
proste.

a-C400iB

a-C600iB
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Latwa w konfiguracji funkcja CORE STITCH (mostkowanie)

Seria ROBOCUT a-CiB umozliwia wydtuzenie czasu bezobstugowej pracy
(zwiekszenie ilosci godzin pracy bez ingerencji operatora) poprzez lepsze
zaplanowanie zadania technologicznego. Punkty zgrzewania ustawiane
sa bezposrednio na ekranach maszyny bez koniecznosci wstepnego
programowania.

W potaczeniu z funkcja wznawiania przewlekania drutu po jego zerwaniu,
stanowi to idealne rozwiazanie w zakresie proceséw dtugotrwatej obrdbki
bezobstugowej oraz ciecia wielu ztozonych elementow. Po zakonczeniu
pracy wystarczy recznie wybic¢ rdzenie, nie ryzykujac w zaden sposéb
uszkodzenia maszyny. Mozliwe jest réwniez zaprogramowanie mostkow
taczacych za pomoca przyjaznego uzytkownikowi oprogramowania CAMi
ROBOCUT z poziomu osobistego komputera.
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a-C800:B

Model a-C800iB z poprawionym, sztywniejszym stotem obrobczym

Wydajna wszechstronnosc

Mozliwos¢ obrabiania czesci o
wymiarach do 1250 x 975 x 500
mm, ROBOCUT a-C800iB to
przysztosciowa odpowiedz na
zmienne warunki rynkowe: w
razie koniecznosci
wprowadzenia zmian w
projekcie obrabianego
elementu, maszyna ta zawsze
bedzie w stanie sie szybko
dopasowac.

Efektywne oszczedzanie
przestrzeni

Duzy, a zarazem kompaktowy
ROBOCUT a-C800iB
charakteryzuje sie
najmniejszymi wymaganiami w
zakresie przestrzeni i wysokosci
w swojej klasie obrabiarek - jest
idealnym rozwiazaniem
oszczedzajacym przestrzen w
hali produkcyjnej.

Wszechstronna bezobstugowa
obrobka

Model @-C800iB pozwala
montowac wiele elementdw i
oferuje najbardziej zaawansowana
funkcje CORE STITCH na rynku,
oszczedzajac twdj czas i obnizajac
koszty jednostkowe.




Funkcje i zalety wydajnego |
wszechstronnego urzadzenia

Majac mozliwos¢ podejmowania szerokiego zakresu zadan, ROBOCUT dostepny jest z bogactwem
cech, ktére maja pomoc ci dostosowac sie szybko do nowych wymogow i specyfikacji ciecia.
Niezaleznie, czy jest to programowanie, konfigurowanie, obrébka czy konserwacja, ROBOCUT
posiada ta dodatkowa ceche jaka jest wydajnos¢, ktorej potrzebujesz, aby pozostaé
konkurencyjnym.

Szybsza konfiguracja

Funkcja pomocy podczas uruchomienia nowego detalu (Set up Guidance)
FANUC gwarantuje ultraszybka konfiguracje i redukcje przestojow,
sygnalizujac potencjalne btedy operatora. Inne oszczedzajace czas funkcje to,
miedzy innymi, automatyczne drzwi przednie oraz opréznianie wody do
poziomu stotu, ktdra skraca czas przestoju umozliwiajac ci usuniecie czesci
bez catkowitego oproznienia zbiornika.

tatwa konserwacja

Konserwacja jest prosta dzieki automatycznym przednim drzwiom i stotowi
roboczemu, do ktérego mozna uzyskac dostep od dotu. Przejrzysty i
szczegotowy poradnik konserwacji z opisem oraz zdjeciami czynnosci
zapewnia wtasciwa konserwacje, ktéra mozesz wykonac¢ samodzielnie,
doktadnie i sprawnie.

W petni automatyczna kontrola poziomu napetnienia

ROBOCUT mierzy cisnienie wody w zbiorniku i reguluje poziom wody
odpowiednio do pozycji osi Z z pomoca serwonapedu. W wyniku czego
korzystasz z mniejszej liczby czesci, mniej pracochtonnej
konserwacji, wiekszej niezawodnosci i precyzyjnej informacji o
poziomie wody w przestrzeni obrobcze;.

Unikalny system automatycznego czyszczenia

Pozwala zredukowac czas czyszczenia do mniej niz jednej godziny tygodniowo i
pomaga utrzymac wysoki poziom precyzji. Ta oddzielna jednostka jest
wyposazona w system oparty na opatentowanym mechanizmie uszczelniania,
ktory samoczynnie sie oczyszcza i uniemozliwia osadzanie sie osadu,
powstajacego z wyerodowanego materiatu na jego elementach.

Precyzyjna obrobka w zmiennych warunkach temperatury otoczenia

Dzieki kompensacji temperatury, Robocut pomimo zmiennosci warunkéw
otoczenia realizuje w sposob ciagty obrébke na najwyzszym poziomie.
Obecnie FANUC oferuje rozwiazanie z 3 sensorami temperatury dla
srodowisk o duzej fluktuacji temperatury i uktad 7 sensordw dla
pomieszczen o wyzszym standardzie regulacji temperatury dla najwyzszej
precyzji obrobki.

Optymalne wykorzystanie przestrzeni roboczej

W zaleznosci od modelu ROBOCUT, osie U i V moga zostaé przesuniete o 90
mm poza stot, zostawiajac 10 mm miedzy centralnym punktem drutu a
wewnetrzna krawedzia stotu. Umozliwia to obrébke mniejszych elementéw bez
koniecznosci stosowania kosztownych urzadzen mocujacych.

Kontrola impulséw pradowych ;Pulse2

Minimalizuje ryzyko zerwania drutu przy duzych predkosciach obrébki, nawet w
trudnych warunkach, takich jak duze odlegtosci miedzy dyszami lub
zmieniajaca sie wysokosc ciecia.




Automatyczne przewlekanie
drutu w zaledwie 10 sekund

Unikalny system przewlekania drutu FANUC AWF3 zapewnia szybkie, pewne i
zautomatyzowane przewlekanie drutu w czasie nieprzekraczajacym 10 sekund.
Aby zapewni¢ niezawodne przewlekanie i wznawianie przewlekania, drut jest
odcinany elektrycznie w bardzo precyzyjny sposob. Konce drutu sa proste,
zaokraglone i nie posiadaja zadzioréw, nawet w przypadku drutu miekkiego.
Wspieranie procesu przewlekania drutu strumieniem wody sprawia, ze jest on

bardzo prosty i szybki.

Do
1 4 godzin
obrdbki

Zapas drutu na 60 godzin w
standardzie i opcjonalna 30-kilogra-
mowa szpula wraz z szatkownica
drutu pozwala dwukrotnie wydtuzyc
okres ciagtej pracy.

Unikalny system nawlekania drutu

X Punkt przerwania drutu

O Punkt nawlekania drutu ,
Gorna

prowadnica

Dysza
Punkt startu

W odroznieniu od innych elektrodrazarek drutowych
ROBOCUT nie musi wycofywac sie do punktu startowego
po zerwaniu drutu. To radykalnie redukuje czasy cyklu
obrébczego poprzez automatyczne wznawianie
przewlekania drutu dla detalu o grubosci do 150 mm

- nawet w przypadku najbardziej wymagajacych zadan,
takich jak mikroobrobka.

Precyzyjna kontrola napiecia drutu

Dwa serwonapedy utrzymuja napiecie drutu ROBOCUT z
doktadnoscia do +/- 15 g. W oparciu o cyfrowa
serwotechnologie FANUC wprowadzit podwojna
kontrole sity naciagu drutu, co daje gwarancje
nieprzerwanego procesu ciecia poprzez kompensacje
btedow drutu. Przynosi tez dodatkowe korzysci w
postaci mniejszej ilosci zerwan drutu oraz
zmniejszonego zuzycia czesci.

Wbudowana wydajnosc

* Wysoce niezawodne, automatyczne przewlekanie i wznawianie
przewlekania drutu w zanurzeniu, nawet dla grubych detali do 500 mm

¢ Precyzyjne przewlekanie w szczelinie przy cieciu powierzchni
stozkowych - do wysokosci 50 mm i z katem do 5°

 Opcja miekkiego drutu AWF pozwala na uzyskiwanie optymalnych
zakonczen miekkiego drutu - proste, tagodne krawedzie,
brak zadziorow

* Prosty do demontazu, czyszczenia i ponownego montazu
mechanizm AWF




FANUC

— * 15" kolorowy ekran dotykowy

Najnowoczesniejszy
uktad sterowania CNC et oyt wpromadzane danych

Najwazniejszym elementem kazdej obrabiarki FANUC ROBOCUT * Ulepszony interfejs ekranu pracy robota

jest niezawodny uktad sterowania CNC na swiecie. Produkty
CNC firmy FANUC sa konstruowane z mysla o zapewnieniu
maksymalnej precyzji, tatwej obstugi i niezréwnanej
funkcjonalnosci. Dotychczas na Swiecie zainstalowano ponad 4,1
miliona tych produktow. Aby osiagnac satysfakcjonujace wyniki
podczas bardziej wymagajacych zadan ciecia, wysokowydajne
sterowanie FANUC 31i-WB obstuguje do 7 osi symultanicznych,
a dzieki ich ciagtemu monitorowaniu zapewnia nieustanna
pchrone przed k-oli;jami. Prl“ogramowan.ie sterov_\{ania 31i—WB e e
jest proste, a dzieki trybowi oszczedzania energii oraz funkcjom
odzyskiwania energii ROBOCUT jest bardzo tani w eksploatacji.

prosta konserwacja - tatwe wykrywanie
zagrozen

Intuicyjny interfejs konserwacji w sterowaniu
FANUC's 31i-WB CNC umozliwia szybsze
przywrocenie urzadzenia do pracy po
serwisowaniu. Zintegrowany system wczesnego
" i SheronEre e = ostrzegania rozpoznaje btedy, zanim sie one

i L/ y pojawia, zapewniajac maksymalna precyzje i
1 X : state standardy jakoci.

e Szybka automatyczna diagnoza

¢ Doktadna autokorekta
* Precyzyjne przewidywanie konserwacji
e Intuicyjne automatyczne programowanie

* Prosty w uzyciu ekran sterowania

* Obstuga wielu jezykow e Interfejs Ethernet
e Interfejsy USB
¢ Gniazdo karty CF

e Interfejs RS232C

e Fatwa w czyszczeniu klawiatura
membranowa

 Kabel swiattowodowy dla zapewnienia
maksymalnej niezawodnosci

e Elektroniczne przetaczniki pomagajace
oszczedzac energie elektryczna

e Skroty ekranowe
e Klawiatura i ekran dotykowy




Najwazniejsze cechy wydajnosci ROBOCUT

Zdalne monitorowanie z pomoca
ROBOCUT-LINKi

Wyposazony w nowy, graficzny interfejs, ROBOCUT-LINK/ stanowi zaktualizowane narzedzie do zarzadzania
informacjami nt. produkcji i jakosci, umozliwiajace zdalne monitorowanie stanu max. 32 obrabiarek
ROBOCUT w czasie rzeczywistym z poziomu komputera PC lub urzadzeh mobilnych. Do kazdego zadania
ciecia dostepne sa okreslone informacje, a powiadomienia oparte na zdarzeniach moga by¢ przesytane na
rozne urzadzenia. Ekstremalnie przyjazny uzytkownikowi oraz intuicyjny interfejs zapewnia dostep do funkgcji
konserwacji prewencyjnej, umozliwia monitorowanie stanu czesci i materiatow eksploatacyjnych oraz
wykazu ostatnich alarmoéw. Pozwala tez na transfer programoéw NC oraz uruchomienie kontroli jakosci
poprzez poréwnanie danych standardowych do biezacych wynikéw ciecia. Funkcja menadzera programu
ROBOCUT-LINK/ zostata zaktualizowana o odswiezony graficzny interfejs uzytkownika, a takze pod
wzgledem uzytkowalnosci i elastycznosci: menadzer programu jest teraz tatwiejszy w uzytkowaniu, moze
przenosi¢ programy i podprogramy jednoczesnie, a obstuga odbywa sie z dowolnego podtaczonego
urzadzenia takiego jak smartfon. Ponadto, nowa funkcja przegladu QSSR jest narzedziem zarzadzania
zautomatyzowanym systemem, ktore umozliwia monitorowanie on-line biezacego statusu kilku maszyn i
robotéw ROBOCUT w jednym widoku.

Monitorowanie stanu Wyniki pracy Diagnoza

e Monitorowanie uktadu e Wyniki pracy grupy e Historia alarmow

¢ Monitorowanie szczegdtowych e Wyniki pracy urzadzenia e Historia programow
danych urzadzenia e Wyniki obrobki
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- Modut obrobki narzedzi

diamentowych PCD

Elektrodrazarki z serii ROBOCUT a-CiB z modutem PCD sa
przystosowane do obrébki narzedzi z diamentu polikrystalicznego
(PCD). Generator PCD obrabiarki ROBOCUT gwarantuje, aby
uszkodzenia krawedzi diamentu PCD byty zminimalizowane
podczas ciecia i przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej
predkosci ciecia na potrzeby narzedzi PCD. St6t obrotowy FANUC
CCR utatwia obrobke skomplikowanych narzedzi PCD. Dzieki
mozliwosci ciecia pod wieloma réznymi katami, obrabiarki
ROBOCUT sa idealne do ostrzenia wktadek narzedzi PCD. To
uniwersalna maszyna do wyrobu narzedzi PCD. Umozliwiajac
ciecie pod réznymi katami, ROBOCUT jest idealny do ostrzenia
klejonych PCD. Ponadto, elastyczna kontrola impulsu ogranicza
ryzyko pekniecia drutu przy wysokich predkosciach obrébki, nawet
w trudnych warunkach i tym samym, zapewnia integralnosc
powierzchni.

Zaprojektowany dla tatwe]
automatyzacji

Utatwiony dostep dla robota odpowiedzialnego za zatadunek ciezszych detali, jak rowniez ergonomicznie
zaprojektowany obszar roboczy zapewniaja bezproblemowa obstuge przez robota. Ztozona sie¢ dedykowanych
europejskich partnerow FANUC ma wiedze techniczna gwarantujaca dostarczenie rozwiazan $cisle dostosowanych
do Twoich indywidualnych potrzeb w zakresie automatyzacji. Wszystkie produkty FANUC mowia tym samym
jezykiem i dziela wspdlna platforme servo i sterowania - co sprawia, ze nauka i obstuga sa bardzo proste. Co
wiecej, systemy automatyzacji zewnetrznych podmiotdw moga bezproblemowo taczyc¢ sie z maszynami FANUC
poprzez nowy interfejs robota.
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FANUC ROBOCUT dla
przemystu samochodowego

Masowa produkcja czesci dla przemystu samochodowego wymaga od maszyn
niezwykle duzej niezawodnosci i wydajnosci. Maszyny musza zapewni¢ powtarzalna
doktadnos¢ przez dtugi okres uzytkowania. ROBOCUT oferuje prace bez wymiany szpuli
do 140 godzin, ale réwniez zapewnia znakomita doktadnosc¢ i najlepsza jakos¢
powierzchni dla wymagajacych detali, takich jak formy, ktére wymagaja ciecia
skomplikowanych ksztattow w bardzo Scistych tolerancjach. Co wiecej, stot obrotowy —
ROBOCUT CCR jest idealnie dopasowany do ciecia narzedzi z diamentu '
polikrystalicznego (technologia PCD) i produkowania wyszukanych komponentéw oraz

narzedzi obrotowych, ktore czesto sa niezbedne w przemysle samochodowym.

-

Automatyczne przewlekanie drutu Obrobka narzedzi z diamentu -.. Obrotowy stot FANUC CCR

polikrystalicznego PCD

Aby zapewnic stabilne ciecie w nieprzerwanych W celu zapewnienia maksymalnej precyzji i

cyklach produkcyjnych, automatyczny uktad . . : uniwersalnosci, ten kompaktowy, lekki i uniwer-

przewlekania drutu ROBOCUT (AWF3] automatycz- k Ciecie elektigeiegiine narz_ed2| < I.DCD I3 iy salny stot obrotowy wyposazony jest w enkoder o \ —~
: . . . znaczaca przewage nad szlifowaniem PCD. Jakosc A : o Pl i ~

nie uruchamia przewlekanie w przypadku zerwania wysokiej rozdzielczosci, w celu zapewnienia mak iy

krawedzi jest doskonata, koszty obrobcze sa
niskie, a wyszukane profile moga by¢ wycinane z
nieprawdopodobna doktadnoscia w zaledwie kilku
cyklach obrébczych.

sie drutu. Moze to zrobi¢ w zanurzeniu i szcze-linie -
bez koniecznosci oprozniania i ponownego
napetniania zbiornika roboczego.

o - age
symalnej doktadnosci oferujac optymalne przesuwy g; ’ : __1 v &

pomiedzy osiami Ui V. (), P ——




FANUC ROBOCUT dla przemystu
elektrycznegoi czesci IT

Ekstremalnie wysoka doktadnos$¢ wytwarzania narzedzi takich jak matryce jest
warunkiem niezbednym do produkowania precyzyjnych mikrodetali takich jak np. ztacza
elektryczne. Ponadprzecietne wskazniki powtarzalnosci, gwarantowane przez maszyny
ROBOCUT, daja gwarancje, ze detale zawsze sa produkowane w najwyzszym
standardzie jako$ciowym i spetniaja wysokie normy.
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Ciecie przy uzyciu cienkiego drutu Funkcja mikrowykonczenia MF2

Funkcjonalnos¢ ciecia cienkim drutem dostepna w Generator FANUC MF2 micro finish umozliwia nie
maszynach RUBOCUT daje mozliwos¢ ciecia dru- " tylko uzyskanie ekstremalnie gtadkiej, wrecz
tem o $rednicy 0,05 mm. Umozliwia to produkcje lustrzanej powierzchni, ale takze maksymalna
bardzo matych i cienkich elementdw, takich jak " doktadnosc¢ i efektywnosc ciecia. Funkcja ta
ztacza i potprzewodniki, stosowane w przemysle idealnie nadaje sie do produkcji matryc
elektrycznym i elektronicznym. ‘_ stosowanych we wtryskarkach elektrycznych,

» 4 znajdujacych zastosowanie w procesach

i

formowania wtryskowego wysokiej jakosci
- elementow elektrycznych, takich jak ztacza.
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FANUC ROBOCUT dla branzy
medyczne]

wykonania skomplikowanych ksztattéw wymaganych w produkcji sprzetu
medycznego i chirurgicznego. ROBOCUT zapewnia wysoki poziom niezawodnosci i
powtarzalnosci wymaganej w masowe] produkcji sprzetu medycznego.

ROBOCUT wyposazony w stét obrotowy FANUC CCR daje duze mozliwosci , \

przektada sie na znaczne oszczednosci czasu oraz doktadnos$¢, maszyna ROBOCUT jest optymalnym
rozwiazaniem do pro-dukcji sprzetu medycznego. Stét obrotowy CCR produkowany przez FANUC jest
wyposazony w czujnik kontroli szczelnosci, a w przypadku wykrycia awarii natychmiastowy alarm na sterowaniu
obrabiarki i wstrzymanie pracy.

Obrotowy stot FANUC CCR

Aby zapewni¢ maksymalna precyzje i wszechstronnos$¢, maszyna wyposazona w kompaktowy, lekki i uniwersalny

stot obrotowy wraz z enkoderem wysokiej rozdzielczosci oraz z podwéjna petla sprzezenia zwrotnego pozycji

servo silnik, oraz enkoder, tacznie z wysokiej rozdzielczosci liniatami szklanymi dla osi U i V zapewnia

niespotykana wspotosiowosc i optymalny przesuw.

Stot obrotowy FANUC CCR eliminuje konieczno$c¢ recznego pozycjonowania obrabianego elementu, co -

Szybka kontrola jakosci 4 Automatyczne przewlekanie
Oprogramowanie ROBOCUT - LINKi zostato drutu /wznaWIanle przewlekanla
stworzone w celu zapewnienia nadzoru nad
procesem produkcji oraz optymalnych parametrow.
Wykrywa nieprawidtowosci w procesie produkgcji
detali z niezwykta doktadnoscia, niezaleznie od
tego, ile elementdw znajduje sie w partii. Jesli cho¢
jeden z elementow okaze sie wadliwy - LINKi z
pewnoscia go wykryje.

Praca bez wymiany szpuli do 140 godzin. Ta
funkcjonalnosc¢ staje sie istotna przewaga w
sektorze aplikacji medycznych. Minimalizuje
koszty wytwarzania i pozwala na petna
automatyzacje masowej produkcji komponentow.
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FANUC ROBOCUT dla klientow i

wykonawcow form

ROBOCUT to wszechstronne urzadzenie, ktore jest w stanie wyprodukowac praktycznie
wszystko. Koszty jego eksploatacji sa niskie, a zdolnos¢ do obrobki wyszukanych czesci z
niezwykta doktadnoscia sprawia, ze jest to idealne rozwiazanie do realizacji ogdlnych
prac obrébczych. Przejazd stotu 800 mm zapewnia wieksze mozliwosci w zakresie
produkcji duzych detali prototypowych o wymiarach do 1250 x 975 x 500 mm. CORE
STICH jako standardowa funkcja moze by¢ zaprogramowana w tatwy sposdb bez udziatu
komputera i zapewnia najwyzsza niezawodnosc¢ dla prac, ktére wymagaja dtugich

okresow bezobstugowej obrobki.

Obrdobka powierzchni stozkowych

ROBOCUT wyposazony jest w szeroki wachlarz
funkcji, umozliwiajacych skrocenie czasu cyklu
produkcyjnego w procesach ciecia powierzchni
stozkowych, z gwarancja ciagtej, bezobstugowe]
pracy. Funkcje te obejmuja zaawansowana
kompensacje przy cieciu powierzchni stozkowych,
mozliwos¢ zastosowania miekkiego drutu w
systemie AWF oraz podwajny uktad serwo silnikow
kontrolujacy site naciagu drutu.
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Funkcja graficznego pro-
gramowania obrobki rowkow
wpustowych wielowypustow

Wprowadz dane, wcisnij przycisk i utworz program.
Ciecie rowkow wpustowych jest teraz proste. Po
rozpoczeciu cyklu, pozycjonowanie i ciecie
przebiegaja automatycznie, dzieki czemu jest to
intuicyjny i szybki sposéb na obrobke wpustow.

Automatyczna funkcja miekkiego
drutu

Pozbywajac sie koniecznosci monitorowania
maszyny przez operatora, AWF3 miekkiego drutu
pozwala na ciagta bezzatogowa obrobke na w
wydtuzonych cyklach produkcyjnych, dzieki
zwiekszonej zywotnosci elektrod.

Funkcja rotacji uktadu
wspotrzednych - obrotu 3D

W celu zapewnienia szybkiego i precyzyjnego
pozycjonowania detalu funkcja 3D rotation wraz z
sonda dotykowa pozwala skompensowac btedy
mocowania detalu na stole obrabiarki. 3D
ROTATION FUNCTION mierzy pochylenie i obrot
detalu za pomoca sondy - bez koniecznosci uzycia
dodatkowej maszyny pomiarowej 3D.




Skonfiguruj ROBOCUT do swoich
potrzeb

Skonstruowany, aby zwiekszy¢ wydajnos¢ procesu technologicznego. Pakiet dedykowanego
oprogramowania i osprzetu FANUC daje Ci mozliwos¢ idealnego dostosowania procesu
obrobki doktadnie do Twoich potrzeb. Podobnie jak pozostate produkty FANUC akcesoria
réwniez charakteryzuje wysoka niezawodnos¢ oraz tatwosc¢ uzytkowania. Zostaty stworzone
po to, by umozliwi¢ Ci petne wykorzystanie potencjatu tkwiacego w maszynach ROBOCUT.
Korzystanie z tych produktéw pozwoli ci zwiekszy¢ wydajnos¢ i utrzymac te same standardy
jakosci niezaleznie od tego, jak wymagajace sa twoje procesy obrébki.

— e

7 tatwe programowanie za pomoca ROBOCUT-CAM;
)
=

Dla uzyskania najlepszych wynikow tworzenia narzedzi PCD, obrabiarka ROBOCUT jest oferowana ze
stotem obrotowym CCR. Ten lekki uniwersalny stét obrotowy dostepny jest precyzyjnym enkoderem o
wysokiej rozdzielczosci. Podwadjna petla sprzezenia zwrotnego pozycji servo silnik FANUC oraz enkoder
zapewnia precyzyjny ruch pomiedzy osiami Ui V.

Korzysci ptynace z uzywania ROBOCUT-CAM;

e Oprogramowanie ROBOCUT-CAMi moze by¢ wySwietlone na ekranie CNC

e Ogromny zakres obrobki

e L atwe przenoszenie programoéw za pomoca interfejsu Ethernet

e Automatyczne ustawienia domyslne redukuja czas niezbedny do utworzenia programu NC

e t atwe programowanie obrobki 4 osiowej gornych i dolnych ksztattow, ciecie bez
odpadowe

e Intuicyjne programowanie funkcji CORE STITCH - mostki

e Zaprogramowana pozycja dla zatadowywania i roztadowywania czesci przez robota

Stot CCR FANUC

Dla uzyskania najlepszych wynikow tworzenia narzedzi PCD, obrabiarka
ROBOCUT jest oferowana ze stotem obrotowym CCR. Ten lekki uniwersalny
stot obrotowy dostepny jest precyzyjnym enkoderem o wysokiej
rozdzielczosci. Podwojna petla sprzezenia zwrotnego pozycji servo silnik
FANUC oraz enkoder, zapewnia precyzyjny ruch pomiedzy osiami Ui V.

Wymiary

Dt/Sz/Wys 170x155x130mm

Waga stotu obrotowego 16 kg

Doktadnos¢ indeksowania 16 sec.

Powtarzalnosc + 2 sec.

Dopuszczalna masa elementu

obrobki 40kg
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Kompensacja przemieszczenia
termicznego 7

czujnikom dla zapewnienia najwyzszej
stabilnosci termiczne;j.

Automatyczny podajnik drutu 30kg
Opracowany do 140 godzin bezobstugowej
pracy.

Dtuzszy skok osi Z

Opcja ta pozwala na obrobke wiekszych i
grubszych elementdw.

ROBOCUT C800iB - Z500

ROBOCUT C600iB - Z400

Liniaty pomiarowe dla jeszcze wyzszej

doktadnosci pozycjonowania bardziej
precyzyjnej kontroli potozenia.

Automatyczne frontowe drzwi - opcja

Mozliwos$¢ oszczedzania czasu, ktéra nie
wymaga petnego oproézniania wody.

Oprogramowanie ProfDia GTR

Dla obrotowych i statych narzedzi
skrawajacych.

Funkcja automatycznego obrotu 3D

Aby zapewni¢ szybsza, doktadniejsza
metode pozycjonowania oraz ustalenia
detalu mierzac pochylenie i obrét detalu
sonda dotykowa w celu wykonania
automatycznej kompensacji ptaszczyzny
programu i ruchu kazdej osi - bez
koniecznosci dodatkowej maszyny
pomiarowej 3D.

Wyposazenie dodatkowe ROBOCUT
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Mozliwos¢ uzycia drutu 0,05 mm
i0,07 mm

——
Cienszy niz standardowy drut 0,1 mm, jest f_‘.f
dostepny jako opcja w C400iB w produkgji
bardzo matych i precyzyjnych czesci.

Sonda dotykowa Renishaw

Dla precyzyjnego automatycznego
pozycjonowania i pomiaru rotacji
elementu obrobki.

Opcjonalne swiatto ostrzegawcze

Trzystopniowa lampka LED z dzwonkiem
informujacym o statusie roboczym
maszyny.

Retrofit dla dodatkowych osi obrotowych
6- lub 7-¢j

Zawieraja wszystkie elementy takie jak
serwo wzmacniacz karte osi, kable oraz
skrzynke przytaczeniowa.

Uktad automatycznego smarowania.

Smaruje zgodnie z okresowymi
przegladami eliminujac koniecznos¢
recznej konserwacji (opcja fabryczna).

Szatkownica drutu

Przeznaczony do szatkowania zuzytego
drutu zapewniajac dtugotrwata prace
bezobstugowa

Funkcja MF2

” Generator mikrowykonczenia FANUC MF2

nie tylko umozliwia uzyskanie wyjatkowo
gtadkich powierzchni i wykonczen
lustrzanych, ale rowniez zapewnia
maksymalna doktadnos¢ i wydajne ciecie.




Zaprojektowany z mysla o
oszczednosci energii

Obrabiarki CNC ROBOCUT produkcji FANUC, silniki, serwo wzmacniacze, generatory i
pompy sa projektowane, by zapewni¢ najnizsze mozliwe zuzycie energii poprzez
wykorzystanie inteligentnego zarzadzania energia. Kazdy komponent zostat dobrany
tak, aby zapewni¢ mozliwie najwyzsza wydajnosc przy najmniejszej ilosci zuzytej
energii. Dodatkowe inteligentne funkcje, ktére maja na celu zmniejszenie zuzycia
energii, obejmuja: monitorowanie energii, tryb uspienia, oswietlenie LED, pompy
inwertera, a takze chtodzenie i rekuperacje energii.

FANUC

ROBOCUT .
CHCE00IB

e AR CERCEl =

Nizsze
koszty
energii

FANUC
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m «-C800iB Dane techniczne

Standard

«-C600iB Dane techniczne

Standard

Maksymalne wymiary detalu [mm]

1250 x 975 x 300

Maksymalne wymiary detalu [mm]

1050 x 820 x 300

Maksymalna waga detalu [kg] 1000
Przejazd osi XY na stole [mm] 600 x 400
Przejazd osi Z [mm] 310
Przejazd osi UV [mm] 200 x 200
Maksymalny kat stozka [ © /mm] +30°/150
Minimalne stopniowo narastanie napedow [mm] 0.0001
Srednica drutu [mm] $0.10~00.30
Maksymalna waga drutu [kg] 16
Powierzchnia maszyny (W/D) [mm] 2440 x 2680
Waga maszyny (orientacyjnie) [kg] 3000
Sterowanie CNC FANUC 31i-WB
Pamie¢ na programy NC [MB] 4
Poziom hatasu akustycznego

Poziom ciénienia akustycznego (LPA) [dB] b4
Maksymalny poziom ciénienia akustycznego (LPCpeak) [dB] 81
Opcjonalnie

05 Z 400 [mm]

Skok osi Z [mm] 410
Maksymalne wymiary detalu obrabianego z automatycznymi drzwiami, opcjonalnie skok osi Z [mm] 1050 x 820 x 400
Zajmowana przestrzen [mm] 2790 x 2680

Automatyczne drzwi przednie (tylko maszyna standardowa dla osi Z = 310 mm)

Maksymalne wymiary obrabianego elementu [mm]

1050 x 775 = 300

Prowadniki dla kata 45°

Maksymalna waga detalu [kg] 3000
Przejazd osi XY na stole [mm] 800 x 600
Przejazd osi Z [mm] 310
Przejazd osi UV [mm] 200 x 200
Maksymalny kat stozka [ © /mm] +30°/150
Minimalne stopniowo narastanie napedéw [mm] 0.0001
Srednica drutu [mm] ?0.10 ~ @ 0.30
Maksymalna waga drutu [kg] 16
Powierzchnia maszyny (W/D) [mm] 2900 x 3260
Waga maszyny (orientacyjnie) [kg] 4200
Sterowanie CNC FANUC 31i-WB
Pamie¢ na programy NC [MB] 4
Poziom hatasu akustycznego

Poziom ci$nienia akustycznego (LPA] [dB] A
Maksymalny poziom ci$nienia akustycznego (LPCpeak) [dB] 81
Opcjonalnie

052500 [mm]

Skok osi Z [mm] 510
Maksymalne wymiary detalu obrabianego z automatycznymi drzwiami, opcjonalnie skok osi Z [mm] 1250 x 975 x 500
Zajmowana przestrzen [mm] 3300 x 3260
Prowadniki dla kata 45°

Maksymalny kat stozka [ ° /mm] +45°/70
Podajnik drutu 30kg

Maksymalna waga szpuli drutu [kg] 30

Wymiary zewnetrzne / powierzchnia pod maszyne

O Miejsce podtaczenia zasilania (200V AC, 3-fazowe)

O Miejsce podtaczenia sprezonego powietrza
* Wartosci podane w nawiasach < > sa aktualne, gdy ostona bezpieczenstwa
jest otwarta.
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Maksymalny kat stozka [ ° /mm] +45°/70
Podajnik drutu 30kg
Maksymalna waga szpuli drutu [kg] 30
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Wymiary zewnetrzne / powierzchnia pod maszyne

O Miejsce podtaczenia zasilania (200V AC, 3-fazowe)

O Miejsce podtaczenia sprezonego powietrza
* Wartosci podane w nawiasach < > sa aktualne, gdy ostona bezpieczenstwa
jest otwarta.
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*) Powyzszy plan podtogi dotyczy maszyny standardowego typu. Skontaktuj sie z FANUC, jesli chcesz zamowic¢ rozwigzania dodatkowe takie jak o$ Z 400 oraz podajnik drutow o udzwigu 30kg. *) Powyzszy plan podtogi dotyczy maszyny standardowego typu. Skontaktuj sie z FANUC, jesli chcesz zaméwic rozwigzania dodatkowe takie jak o$ Z 400 oraz podajnik drutéw o udzwigu 30kg.



«-C400:B Dane techniczne

Standard

Maksymalne wymiary detalu [mm]

730 x 630 x 250

Maksymalna waga detalu [kg] 500
Przejazd osi XY na stole [mm] 400 = 300
Przejazd osi Z [mm] 255
Przejazd osi UV [mm] 120 x 120
Maksymalny kat stozka [ © /mm] +30°/80
Minimalne stopniowo narastanie napedow [mm] 0.0001
Srednica drutu [mm] ?0.10~ @ 0.30
Maksymalna waga drutu [kg] 16
Powierzchnia maszyny (W/D) [mm] 1990 x 2200
Waga maszyny (orientacyjnie) [kg] 1800
Sterowanie CNC FANUC 31i-WB
Pamie¢ na programy NC [MB] 4
Poziom hatasu akustycznego

Poziom ciénienia akustycznego (LPA] [dB] A
Maksymalny poziom ci$nienia akustycznego (LPCpeak) [dB] 81
Opcjonalnie

05 Z 500

Skok osi Z [mm] @ 0.05 ~ @ 0.07

Drzwi automatyczne

Maksymalne wymiary detalu obrabianego z automatycznymi drzwiami, opcjonalnie skok osi Z [mm]

730 x 585 x 250

Prowadniki dla kata 45°

Maksymalny kat stozka [ © /mm]

+45°/40

Podajnik drutu 30kg

Maksymalna waga szpuli drutu [kg]

Wymiary zewnetrzne / powierzchnia pod maszyne

O Miejsce podtaczenia zasilania (200V AC, 3-fazowe)

O Miejsce podtaczenia sprezonego powietrza
* Warto$ci podane w nawiasach < > sa aktualne, gdy ostona bezpieczenstwa
jest otwarta.
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*) Powyzszy plan podtogi dotyczy maszyny standardowego typu. Skontaktuj sie z FANUC, jesli chcesz zamowic¢ rozwigzania dodatkowe takie jak o$ Z 400 oraz podajnik drutow o udzwigu 30kg.
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Niezawodny serwis FANUC na

catym swiecie

Gdziekolwiek nas potrzebujesz, nasza szeroka sie¢ FANUC zapewnia ustugi sprzedazy, wsparcia i obstugi klienta na
catym Swiecie. W ten sposob mozesz by¢ pewien, ze zawsze skontaktujesz sie z lokalng osoba, ktéra méwi w twoim

jezyku.

99.9%

Dostepnosc zapa-
sowych czesci

Wydajna dtugotrwata
produktywnos¢: Ustugi
przegladow okresowych FANUC

Aby ograniczyc czas przestoju
obrabiarki i uzyska¢ petnie jej
mozliwosci oferujemy ustuge
przegladow okresowych majacych
na celu zminimalizowanie
przestojow maszyny oraz obnizenie
kosztow eksploatacyjnych.
Niezaleznie od tego, jaki jest twoj
plan produkcyjny, rozwiazania
FANUC utrzymuja twoje urzadzenie
w zdatnosci do pracy za pomoca
prewencyjnych, predykcyjnych i
reakcyjnych procedur konserwacji,
ktore maksymalizuja czas dziatania
i ograniczaja czas przestoju do
absolutnego minimum.

Skuteczne szkolenia:
Akademia FANUC

Akademia FANUC oferuje
wszystko, czego potrzebujesz,
aby rozwijaé twoje zespoty i
zwiekszy¢ produktywnosé -
poczawszy od programow
wprowadzajacych dla
poczatkujacych przez kursy
dostosowane do potrzeb
zaawansowanych uzytkownikow i
okreslonych zastosowan. Na
bogata oferte szkoleniowa
sktada sie szybkie i skuteczne
nauczanie, instruktaz
stanowiskowy oraz szkolenie
krzyzowe w zakresie obstugi
urzadzen.

24[7

wsparcie

szkoleniafdfanuc.pl
+48 717766 174

serwis.cncfdfanuc.pl
+48 717766 177

Wydajne dostawy:
Dozywotnie czesci zapasowe
OEM

Jesli twoja maszyna pozostaje w
uzytkowaniu, dostarczymy ci
oryginalne czesci zamienne
przez co najmniej 25 lat. Dzieki
ponad 20 osrodkom zapasowych
czesci w catej Europie,
doswiadczonym inzynierom
technicznym i bezposredniemu
dostepowi on-line do
magazynow FANUC, a takze
kontroli dostepnosci i zamowien,
gwarantujemy, ze bedziesz mogt
pracowac dalej, cokolwiek sie
wydarzy.


https://www.fanuc.eu/pl/pl/zarz%C4%85dzanie-w-ca%C5%82ym-okresie-%C5%BCycia-produktu/fanuc-repair-center

Wspolna platforma uktadu serwo
| sterowania CNC -

Nieograniczone mozliwosci
THAT's FANUC!
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FA ROBOTY ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT ROBONANO

Sterowania CNC, Roboty Przemystowe, Elektrodrazarki Kompaktowe Elektryczne Ultraprecyzyjne
Serwomotory, Akcesoria, drutowe CNC centra obrobcze wtryskarki CNC maszyny
Lasery Oprogramowanie CNC
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